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VYHLASENIE O PARAMETROCH

Nariadenie (EU) & 305/2011

HBS_DOP_ETA110030_2408
1. Jedine¢ny identifikacny kéd typu vyrobku:
HBS3,5 - HBS4 - HBS4,5 - HBS5 - HBS6 - HBS8 - HBS10 - HBS12
2. Zamyslané pouzitie/pouZitia:

Samorezné skrutky sa pouZivaju na spajanie v nosnych drevenych konstrukciach medzi dielmi z masivneho dreva,
lepeného laminovaného reziva, vrstveného reziva a laminovaného dyhovaného dreva (mékké drevo a tvrdé
drevo), podobnych lepenych dielov, dosiek na baze dreva alebo ocele.

Skrutky sud uréené na spdjanie podl'a statickej alebo kvazistatickej zataZe.

Ocel'ové dosky a dosky na baze dreva s vynimkou dosiek z masivneho dreva a vrstveného reziva by mali byt
umiestnené iba na strane hlavy skrutky.

Skrutky s priemerom 6 mm az 12 mm sa méZu navyse pouZivat na upeviiovanie tepelnoizolaénych materidlov na
krokvy a na vertikalne fasady.

3. Vyrobca:
ROTHO BLAAS SRL - via dell'Adige 2/1 - 39040 Cortaccia (BZ) - Italy

5. Systém(-y) posudzovania a overovania nemennosti parametrov:
systéme 3

6b. Eurdopsky hodnotiaci dokument:
EAD 130118-01-0603 (February 2019 - Decision (EU) 2020/962)

Eurdpske technické posudenie:
ETA-11/0030 (2024-09-30)

Organ technického posudzovania:
ETA-DANMARK A/S

7. Deklarované parametre:
vid’ d’alsie stranky

Uvedené parametre vyrobku su v zhode so suborom deklarovanych parametrov. Toto vyhlasenie o parametroch sa v sulade s
nariadenim (EU) &. 305/2011 vydava na vyhradn( zodpovednost uvedeného vyrobcu.

Podpisal(-a) za a v mene vyrobcu:

Luca Sestigiani
Cortaccia, 30.09.2024 Technicky riaditel’

Tento dokument obsahuje stranky 5
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7. Deklarované parametre:

Technické Specifikdacie EAD 130118-01-0603 - ETA-11/0030

Podstatné vlastnosti Parametre
Mechanicka odolnost’ a stabilita (BWR1)
TYP VYROBKU HBS HBS HBS HBS HBS HBS HBS HBS
3,5 4 4,5 5 6 8 10 12
d=d, mm 3,50 4,00 4,50 5,00 6,00 8,00 10,00 12,00
d» mm 2,25 2,55 2,80 3,40 3,95 5,40 6,40 6,80
ds mm 2,45 2,75 3,15 3,65 4,30 5,80 7,00 8,00
head type CS Cs CS Cs CS CS Cs CSs
dk mm 7,00 8,00 9,00 10,00 12,00 14,50 18,25 20,75
Rozmery L min 20,0 25,0 25,0 30,0 40,0 40,0 60,0 80,0
mm
max 50,0 80,0 80,0 120,0 400,0 600,0 600,0 1000,0
. min 14,0 16,0 18,0 20,0 24,0 32,0 40,0 48,0
G mm
max 24,0 40,0 40,0 60,0 100,0 130,0 150,0 160,0
. tvpe |RBN: RBNZ,[RBN, RBN2,|RBN, RBN2,|RBN, RBN2, [RBN, RBN2,|RBN, RBN2, |RBN, RBN2, [RBN, RBN2,
P yp RB3T RB3T RB3T RB3T RB3T RB3T RB3T RB3T
Charakteristicka hodnota
plastického momentu My Nm 2,1 3,0 4,1 5,4 9,5 20,1 35,8 48,0
unosnosti
Uhol ohybu a ° NPD NPD NPD NPD NPD NPD NPD NPD
;hhaurakte”smka pevnost v f tens.k kN 3,8 5,0 6,4 7,9 11,3 20,1 31,4 33,9
Charakteristicka pevnost v Fork Nm 2,0 3,0 5,0 7.5 12,0 28,0 40,0 60,0
krutu '
VloZeni moment R tor,mean Nm < frork/ 1,5
g:ei;akterlstlcka odolnost v fyx N/mm?| 1000,0 Skrutky z uhlikovej ocele
Samorezna skrutka L
_— Le—,
o S T >
1 7(15
._[_
Hlava - typ » ({ }
[Head - type] ~ s
Hrot - typ Z| b g T £ R
[Tip - type] = Tyt e| Mgt = dy by
TYP VYROBKU HBS HBS HBS HBS HBS HBS HBS HBS
3,5 4 4,5 5 6 8 10 12
=12 ym > 12 pm > 8 um > 8 um > 8 um > 8 um > 8 um > 8 um
Fe/Zn Fe/Zn Fe/Zn Fe/Zn Fe/Zn Fe/Zn Fe/Zn Fe/Zn

Odolnost vodi korozii

Trvanlivost a vhodnosti pouZitia: uspokojivy, kdyZ je pouZit pro dfevénych konstrukci podle

Eurokdédu

5.

TFidy sluzeb 1 - 2.

ROTHO BLAAS SRL
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Podstatné vlastnosti

Parametre

v pripade skrutiek v masivhom dreve alebo lepenom

11,7 ( pa = 350 kg/m3 ) laminovanom dreve, vrstvenom rezive a dieloch SWP s
maximalnou mernou hustotou 440 kg/m3
v pripade skrutiek v nepredvitanom LVL s 410 kg/m3 < pk
= 3
15,0 ( pa = 500 kg/m3) < 550 kg/m3
v pripade skrutiek v predvitanom LVL alebo FST (ETA-
= 3
29,0 (pa =730 kg/m?) 14/0354) s 590 kg/m? < pk < 750 kg/m?3
23,5.d %F
Charakteristicky t ! i krutiek dvftanych dieloch z tvrdéh
arakteristicky parametr pro . N/mm2| - (L-d/t ) - ( pa = 350 kg/m? ) v pn-pasie skrutiek v predvftanych dieloch z tvrdého dreva s
odolnost vuci extrakci 0,8 maximalnou mernou hustotou 700 kg/m3
(pw/350)
pre skrutky (@8 + @11) zaloZzené kolmo k licu predvitanych
16,0 ( pa = 620 kg/m3 ) prvkov SWISS KRONO Magnum Board (ETA-13/0784) s
objemovou hmotnostou 600 kg/m3 < pk < 650 kg/m3
pre skrutky (@8 + @11) zaloZené rovnobezne s licom
predvftanych prvkov SWISS KRONO Magnum Board (ETA-
- 3
2.0 (pa =620 kg/m?) 13/0784) s objemovou hmotnostou 600 kg/m3 < pk < 650
kg/ms3
v pripade skrutiek alebo podloziek pri spajani s makkym
10,5 ( pa = 350 kg/m3 ) drevom a pri spajani s doskami na baze dreva s hribkou
nad 20 mm
8.0 ) v pripade skrutiek pri spajani s doskami na baze dreva s
! hribkou medzi 12 mm a 20 mm
v pripade skrutiek pri spajani s doskami na baze dreva s
8,0 ( Fax,Rk < 400N ) hribkou do 12 mm (minimalna hribka dosiek na baze dreva
1,2:d)
Charakteristicky parametr 5 _ 3 v pripade skrutiek so zapustnou hlavou (CS) pri spajani s
préniku hlavy Fheadic |N/mm 20,0 (pa = 500 kg/m?) méakkym drevom LVL
pre skrutky (@8 + @11) so zapustnou hlavou (CS) v spojoch
- 3
24,0 (pa =620 kg/m?) so SWISS KRONO Magnum Board a € = 90°
Modul prekizavania pri Malie drevor 25 - tef tef - Dizka zaskrutkovania v diele z
prevazne osovo zatazenych K ser N/mm Y

skrutkach

Tvrdé drevo: 30 - d - tef

reziva [mm]

ROTHO BLAAS SRL
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Podstatné vlastnosti

Mechanicka odolnost’ a stabilita (BWR1)

Rozstup, vzdialenost ku koncu a okraju skrutiek a minimalna hribka dreveného materialu

Parametre

Minimalna hribka dosiek na baze dreva by mala byt 1,2-d. Navy$e minimalna hribka pre nasledovné dosky na baze dreva by mala byt:
- Preglejka, drevovlaknité dosky: 6 mm
> Drevotrieska, OSB, vlaknito-cementové dosky: 8 mm

> Dosky z masivneho dreva: 12 mm

Minimalna hrubka pri predvitanych konstrukénych dieloch je t = 24 mm v pripade skrutiek s vonkaj$im priemerom zavitu d < 8 mm, t = 30 mm v
pripade skrutiek s vonkajsim priemerom zavitu d = 8 mm, t = 40 mm v pripade skrutiek s vonkajSim priemerom zavitu d = 9 mm, t = 80 mm v pripade
skrutiek s vonkajsim priemerom zévitu d = 11 mm a t = 100 mm v pripade skrutiek s vonkaj$im priemerom zdvitu d = 13 mm. Tieto minimalne hodnoty
hribky véeobecne platia pre nepredvftané diely z mékkého dreva, ak rozstup je rovnobeZne so smerom vlakien a vzdialenost ku koncu je minimalne
25-d.

V ostatnych pripadoch sd minimalne hribky v pripade skrutiek v nepredvritanych dieloch z mékkého dreva uvedené v norme EN 1995-1-1 (Eurokéd 5)
odsek 8.3.1.2 ako pre klince v nepredvftanych otvoroch. Rovnicu (8.18) je moZné pouzit na diely z mékkého borového dreva alebo na upevnenie dosiek,
lat alebo zavetrovacich vzpier, ak je diel upevneny minimalne dvoma skrutkami. Inak plati EN 1995-1-1 odsek 8.3.1.2 (7).

V pripade skrutiek usporiadanych v uhle a < 90° medzi osou skrutky a smerom vlakien s minimalne rozstupy a vzdialenosti definované nasledovne:
Minimalny rozstup a1l alebo a2 je definovany kolmo k osi spojovacieho prvku, minimalna vzdialenost od konca alebo okraja al,c, al,t, a2,c alebo a2,t
rovnobeZne s vldknami alebo kolmo na vlakna, v uvedenom poradi, st definované medzi stredom dizky zavitu (osové zatazenie) a dizkou (bo¢né
zatazenie) v prislusnom drevenom diele a povrchom dielu, ako v pripade osovo zatazenych skrutiek na obrazku 8.11.a EN 1995-1-1.

Pre konstrukéné drevené diely si minimalne rozstupy a vzdialenosti v pripade laterdine zataZzenych skrutiek v predvftanych otvoroch uvedené v norme
EN 1995-1-1:2008 (Eurokdd 5) odsek 8.3.1.2 a v tabulke 8.2 ako v pripade klincov pri nepredvftanych otvoroch. Tu je nutné brat do Gvahy vonkajsi
priemer zavitu d.

V pripade skrutiek v nepredvrtanych otvoroch si minimalne rozstupy a vzdialenosti uvedené v norme EN 1995-1-1:2008 (Eurokdd 5) odsek 8.3.1.2 av
tabulke 8.2 ako pre klince v nepredvitanych otvoroch.

Pre skrutky zaloZzené do nepredvitanych prvkov z duglasky je rozostupy a minimalne vzdialenosti siibeZzne s vldknami potrebné zvadsit o 50 %.

Minimalne vzdialenosti od nezatazeného okraja kolmo k smeru vldkien je mozné znizit na 3-d tiez pri hribke reziva t < 5-d, ak je rozstup rovnobezne so
smerom vlakien a vzdialenost ku koncu je minimalne 25-d.

Tieto poziadavky neplatia pre konstrukéné dosky na baze dreva alebo LVL s krizovymi vrstvami.

Minimalne vzdialenosti a rozstupy pre vyhradne osovo zatazené skrutky v predvfitanych a nepredvitanych otvoroch v pripade dielov s minimalnou
hribkou t = 12-d a minimalnou $irkou 8-d alebo 60 mm, ¢okolvek je vaésie, mdzu byt nasledovné:

cal=5-d (Rozstup rovnobezne so smerom vldkien)

ca2=5-d (Rozstup kolmo so smerom vidkien)

-al,CG=10-d (Vzdialenost od stredu skrutky v rezive k vlaknu konca)
°ca2,CG=4-d (Vzdialenost od stredu skrutky v rezive k okraju)

V pripade krizového spojenia skrutiek je minimalny rozstup medzi skrizenymi skrutkami a2 = 1,5-d. Rozstup a2 kolmo k smeru vldkien je mozné znizit z
5-d na 2,5-d, ak je splnena podmienka al-a2 > 25-d2.
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Vrstvené rezivo (CLT)

povrchu dielov z vrstveného reziva s minimalnou hribkou t = 10-d méZu byt nasledovné

Laminované dyhované drevo (LVL)

{11,4-d; 75 mm} mdzu byt nasledovné:

cal=(5+7|cosal)-d (Rozstup rovnobeZne so smerom vidkien)
ca2=5-d (Rozstup kolmo so smerom vldkien)
-a3,c=10-d (Vzdialenost k vldknu nezatazenému konca)

ca3,t=(10+5cosa)-d (Vzdialenost k vldknu zatazenému konca)

Ak nie je v technickej Specifikacii (ETA alebo hEN) vrstveného reziva uvedené inak, minimalne vzdialenosti a rozstupy v pripade skrutiek v Sirokom

cal=4-d (Rozstup rovnobezne so smerom vlakien)

ca2=2,5-d (Rozstup kolmo so smerom vldkien)

-a3,c=6-d (Vzdialenost od stredu skrutky v rezive k vldknu nezataZeného konca)
ca3,t=6-d (Vzdialenost od stredu skrutky v rezive k vldknu zataZeného konca)
ca4,c=25-d (Vzdialenost od stredu skrutky v rezive k nezatazenému okraju)
cadt=6-d (Vzdialenost od stredu skrutky v rezive k zatazenému okraju)

Ak nie je v technickej Specifikacii (ETA alebo hEN) vrstveného reziva uvedené inak, minimalne vzdialenosti a rozstupy v pripade skrutiek v povrchu
okraja dielov z vrstveného reziva s minimalnou hribkou t = 10-d a minimalnou hibkou zaskrutkovania kolmo k povrchu okraja 10-d mézu byt

nasledovné:

cal=10-d (Rozstupy kolmo k rovine CLT)

ca2=4-d (Rozstupy kolmo k rovine CLT)

ca3,c=7-d (Vzdialenost od stredu skrutky v rezive k nezatazenému koncu)
ca3,t=12-d (Vzdialenost od stredu skrutky v rezive k zatazenému koncu)
ca4,c=3-d (Vzdialenost od stredu skrutky v rezive k nezatazenému okraju)
ca4,t=6-d (Vzdialenost od stredu skrutky v rezive k zatazenému okraju)

Ak nie je v technickej Specifikacii (ETA alebo hEN) pre mékké drevo LVL uvedené inak, minimalne vzdialenosti a rozstupy v pripade skrutiek 5 mm <d <
10 mm kolmo k Sirokému povrchu dielov z mdkkého dreva LVL s minimalnou hribkou hlavy t1 = 8,4:d - 9 mm a minimalnou hribkou hrotu t2 = min

ca4,c=5-d (Vzdialenost k nezatazenému okraju)
cad,t=(5+5sina)-d (Vzdialenost k zatazenému okraju)
Podstatné vlastnosti Parametre Technické Specifikacie

Bezpecénost'v pripade poZiaru (BWR2)

Reakcia na ohen Eurdpska trieda Al

EN 13501-1 - CDR 2016/364 - ETA-11/0030

P6vodny dokument je v anglitine. Verzia v dalSich jazykoch su prelozené od tohto dokumentu.

Pokyny a informécie pre dizajn skrutiek Rothoblaas uvddza: ETA-11/0030

ROTHO BLAAS SRL
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